
 

连续标准 

油脂预处理 
大部分毛油和部分高质量脂肪原料的磷含量高且脂肪酸含量低。通常采用两种成熟精炼工艺（中

和及脱色）脱去磷和脂肪酸。脱色并非必须步骤，因此只进行二氧化硅吸附步骤。 

中和工艺可通过将磷和脂肪酸分别转化为胶质和皂脚将其大量脱除，转化后得到的胶质和皂脚比
油脂更重，因而可轻易分离。通过二氧化硅吸附步骤 去除中和后油脂中的胶质和皂脚。干燥后，油脂
中只残留少量胶质和皂脚。 

处理后的油中磷和脂肪酸含量与经过精炼、脱色后的油相当。 
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皇冠标准油脂 

预处理流程图 
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连续高脂肪酸 

原料预处理 
采用两道工序对含大量磷和脂肪酸的油脂进行脱胶和脱酸。除磷的脱胶步骤与标准油脂预处理工艺类似，但不会中和脂

肪酸。 

 

脱胶后，脂肪酸在高温真空下被去除。脱酸工序也称为汽提，原因是过程中使用少量低压蒸汽汽提油脂中的脂肪酸。 

 

某些磷含量低且脂肪酸含量高的油脂则通过在二氧化硅吸附工序中加入酸实现脱胶。在加入二氧化硅之前加入酸，并在

单独的容器中进行反应。通过汽提进行油脂脱酸，因此无需中和工序。 

 

处理后的油中磷和脂肪酸含量与经过精炼、脱色后的油相当。 
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预处理流程图 
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