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转酯化 

皇冠生物柴油工艺采用转酯化两步法反应和后续中和、水洗工
序。转酯化两步法反应将油脂中的甘油三酯几乎100%转化为生物柴
油（甲酯）。回收过量的甲醇，同时对生物柴油进行干燥。最后，
冷却、干燥生物柴油，并去除工艺温度下可能产生的杂质。 

甘油回收 

回收和中和转酯化两步法反应生成的甘油。回收过量的甲醇，在
回收的同时干燥甘油。 

所得甘油为粗甘油，原因是其中含超过技术等级允许限度（上限：
0.01%）的盐，且纯度低于99%。 

大部分转酯化工艺所用的碱和酸均会发生反应生成盐。在蒸馏或
精炼甘油时使其达到技术等级或更高质量，同时去除盐。 

水回收 
回收分离机、汽提塔和甲醇蒸馏的水，重新用于生物柴油的水

洗和酸碱稀释。 

甲醇回收 
回收生物柴油、甘油和脂肪类物质的过量甲醇，回收甲醇经过

干燥后重新用于转酯化两步法反应。 
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脂肪类物质回收 

转酯化反应中生成少量脂肪类物质，主要是单甘油酯和双甘油
酯。这些脂肪类物质无需独立回收系统，原因在于其数量非常少，可
从甘油储罐中撇去或倒掉。 

如果转酯化工序采用的原料具有高脂肪酸（FFA）含量，则可能
需要单独的脂肪类物质回收步骤。 

能源 

皇冠设计通过重力将罐间分离和流动所需能源降至最低。设计融
合节热器，冷却一种物料流的同时加热另一种物料流。 

原料 

当磷和脂肪酸的原料质量至少达到经过精炼和脱色后的质量水
平时，转酯化工艺效率最高。 

对于以最低成本生产最优质的生物柴油而言，去除磷和脂肪酸极
其关键。磷和脂肪酸会形成一种粘稠物质，从而抑制反应，增加加工
成本。 

其他皇冠工艺 
针对您关于生物柴油的全部需求，皇冠设计和提供用于以下用途的设
备： 
预处理 
浸出（挤压或溶剂） 
精炼 

• 脱胶 
• 中和 
• 二氧化硅吸附和脱色 
• 汽提和脱臭 

甲酯（生物柴油）转酯化 
甘油精炼 
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