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化学精炼 

化学精炼工艺应用于FFA含量低的油脂，工艺分为三
个基本步骤： 
 
• 中和 
• 脱色 
• 脱臭 
 

去除碱炼后的皂脚和胶质是通过水洗工艺或脱色步
骤中的二氧化硅吸附而形成。 

物理精炼 

物理精炼工艺应用于FFA含量高的油脂，工艺分为三
个基本步骤： 
 
• 酸调节或强化脱胶 
• 脱色 
• 汽提和脱臭 
 

采用何种脱胶工艺取决于待精炼的具体油脂情况。 
 

皇冠设计的优点 

脱胶/中和 

•设计灵活，可在多种脱胶工艺和中和工艺间切换，适用
各种原料加工 

•脱胶/中和反应器，停留时间和搅拌条件可调 
•二氧化硅吸附和水洗设计，改善脱胶及中和工艺 

脱色 

•二氧化硅吸附可降低水的消耗量，简化废水处理，降低
白土消耗量。 

•油的预脱色可最大程度降低白土消耗量。  

脱臭 

•创新型、经行业验证的低能耗连续、半连续脱臭器设计 
• 连续脱臭器设计采用规整填料，以最大程度降低能耗，

每日可处理6批油脂 
• 半连续托盘式脱臭器设计，针对批量频繁变化的情况，

可最大限度降低安装成本 



 

 

“MULTIPURE”脱胶/中和系统 

“MultiPure”脱胶/中和

系统的关键特征是停留时间和

搅拌条件可调的反应器。该设

计可用于酸处理、多种类型的

脱胶和中和。系统设计可包括

脱色步骤中的二氧化硅吸附或

需要添置第二台离心机的水

洗。 

 

 

 

 
“DOUBLEPASS”双脱色系统 

“DoublePass”脱色系统

的关键特征是配备了第三台过

滤机（用于预脱色）。经过脱

胶或中和的油用泵输送，通过

使用一次的白土过滤机（利用

白土的剩余活性）。 

 

 
“MAXEFFICIENCY”脱臭系统 

“MaxEfficiency” 脱 臭

系统的两个关键特征是双壳体

填料塔和后脱臭。这一设计最

大程度地降低了能耗，并确保

产出优质的油。 
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附加工艺 

冬化工艺 

冬化是一个专业术语，指对油进行
冷却以去除油中高熔点成分的各种不
同工艺。 

 

脱蜡 

含“蜡”、长链醇、糖或淀粉的油，
如葵花籽油、玉米油、卡诺拉油、菜油
和米糠油，在长期储存或冷藏后，会变
混浊。如成品油（RBD）包装方式与色
拉油相同，则通常在精炼工艺中去除蜡
质。在脱蜡工艺中，在油中加入过滤助
剂，以使油快速冷却至所需温度。在该
温度下搅拌12小时，以确保完全结晶。
使用加压叶滤机将蜡质从油中分离出
来。通常脱蜡属于连续工艺，但对于某
些特殊油品或产能小的车间，脱蜡采用
间歇操作。 

 

冬化 

某些油，如棉籽油、鱼油和部分氢
化的大豆油，采用与脱蜡类似的工艺进
行冬化。冬化工艺中，油被缓慢冷却，
不使用过滤助剂促进析晶。 

 

油改性工艺 

对油进行改性的目的是改变其熔
点特征。 

 

干法分提 

饱和度高的油，如棕榈油，有时需
要高熔点分提，从而使其与低熔点成分
分离。 

干法分提是一种可逆的间歇型
工艺，通过这种工艺，高熔点组分（硬
脂）形成结晶，并与低熔点液体组分
（液态油）相分离。在干法分提工艺
中，采用多步骤程序在不同时间范围
内将油冷却至所需温度。在缓慢搅拌
下以可控速度降温，确保甘油三酯形
成适宜晶型。通过特殊设计的过滤机
去除结晶物质。 

 

氢化 

对于诸如大豆油、卡诺拉油和
菜油等油，通常进行改性以改变其
熔点特征，并改善其氧化稳定性。
氢化可降低饱和度，直至近期出现
关于食用反式脂肪酸的油影响健康
的问题前，这种方法一直是主要的
改性方法。氢化通常属于间歇工艺，
这种工艺中，油被定量加入配有搅
拌装置的压力容器内，并使用镍催
化剂。油浆注入氢气。反应结束时，
氢化油冷却，并滤除催化剂。 

 

化学酯交换 

酯交换是一种日益常用的油改
性工艺，这种工艺中甘油三酯中的
脂肪酸被重新排布，以改变其熔点
特征。化学酯交换是一种间歇工艺，
其中碱性催化剂与油在压力容器中
搅拌混合，直至达到反应平衡。加
酸中断反应，所得的皂脚通过二氧
化硅吸附、过滤、脱色、水洗去除。 

副产品工艺 

 

油过滤和卵磷脂干燥 

可从来自水化脱胶工艺的
“胶质”中获得食用卵磷脂。水
化脱胶前对油进行过滤可获得
食品级卵磷脂，这样可确保没有
固体杂质进入磷脂干燥器。在磷
脂干燥工艺中，在严格控制的条
件下蒸发去除湿胶质中的水分，
以避免卵磷脂颜色变深。随后冷
却从干燥器中的卵磷脂，并输送
至储罐。有时也采用过氧化氢脱
色卵磷脂。 

 

皂脚酸化 

如皂脚无法与豆粕合并或
有其他更为经济的处置方式，可
对皂脚进行酸化以回收脂肪酸。
在酸化工艺中，皂脚被加热并与
硫酸反应，生成酸油（脂肪酸粗
品）和酸水。加热前，也可加入
碱以确保完全皂化。根据酸油的
具体情况，可能需要对其进行进
一步加工。转至废水处理厂之
前，要对酸水进行中和。 

 

脂肪酸蒸馏 

对酸油或脱臭器馏出物进
行蒸馏，以纯化脂肪酸。 
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